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Mi a miigyanta?

A migyantak szintetikus miianyagok. Feldolgozatlan allapotban folyékony halmazallapotiak. A komponensek
Osszekeverése utdn elindul egy kémiai reakcid, amit térhalésodasnak neveziink. A térhaldsodas egy
visszafordithatatlan folyamat, amelynek a végeredménye egy szilard anyag, ez mar nem vihet§ vissza folyadék
allapotba.

Miért olyan nagyszerii alapanyag?

e Felhasznaldsaval kimagaslé m(szaki jellemz6kkel rendelkez6 termékeket allithatunk elé. Sokoldalu:
Iéteznek Utésalld, rugalmas, kopasalld, tlizallé, h6alld, vegyszeralld, stb. tipusok.

e  Ergsité és/vagy toltGanyaggal kombindlva Un. kompozit termékek gyarthatdk. Egy jol megtervezett
kompozit termék minimalis suly mellett maximalis teherbirast tud elviselni. Negyven méter hosszu
széllapatot vagy ultra konny( sportkocsit, vitorlashajét ajanlott kompozit mligyantabdl megépiteni.

e Milgyantat felhasznalva szinte barmilyen formavildgot Iétre lehet hozni technoldgiai korlatok nélkdl. A
tervezGasztalon megalmodott egyedi forma vagy design targy, specidlis effektusok mlgyantaval
kompromisszum nélkul legyarthaték.

e A gyartastechnolodgiak valasztéka is széles. A termék tipusa, formdja, a megrendelés darabszama és
gazdasagi szempontok alapjan érdemes gyartastechnoldgiat valasztani. Egyes gyartastechnolégidk nem
igényelnek specialis szerszamokat, berendezéseket vagy nagyobb beruhdzast. Migyantazast mar egy
ecset segitségével is el lehet kezdeni. Prototipus készitésre, kisszérias gyartasra a mligyantaknal alig van
versenyképesebb anyag.

Hogyan valaszunk alapanyagot?

Rengeteg mddosulat és valtozat |étezik az egyes miigyanta tipusokon (poliészter, epoxi, stb.) belll is, igy
lehetetlen altalanos iranymutatdst adni. Az alapanyag valasztas kiindulé pontja lehet a hasonlé termékeknél
hasznalt alapanyag, illetve a mligyanta m(iszaki adatlapja. A m{szaki adatlap altalaban tartalmazza, hogy az adott
migyanta milyen gyartastechnoldgiahoz, milyen termékekhez, illetve igénybevételekre alkalmas. Minden Uj
alkalmazas esetén azt javasoljuk, hogy végezzenek elGzetes tesztet az alapanyagokkal illetve konzultaljanak
szakemberrel. Az aldbbiakban par fontos szempontot emelnénk ki:

e  Zsugorodas: A poliészter és vinilészter gyantaknal szamolni kell a térfogati zsugorodassal, amely a
térhaldsodas sordn jon létre. Az értéke fligg a gyanta tipusatdl, illetve a termék gyanta/erésitGanyag
illetve gyanta/tolt6anyag aranyatdl is. Ez az érték ontésnél szamottevd. Szalerbsitett laminalt termék
esetében elhanyagolhatd, kevesebb mint 0,2%. Poliuretan és epoxi gyantak zsugoroddasa gyakorlatilag
elhanyagolhaté.

o  Gélida: A poliészter és vinilészter gyantak térhalésodasahoz a B komponenst 1-3% kozott kell adagolni.
Ezzel kis mértékben lehet valtoztatni a gélid6t. Poliuretan és epoxi gyantak keverési aranya fix, eltérni
nem lehet. igy a gélidét sem lehet a ,B” kompones mennyiségével véltoztatni. Minden magyanta
esetében a gélid6t és a kotési id6t jelentésen befolyasolja a hémérséklet. Alacsony hGmérséklet lassitja
a reakciot, hosszabb lesz a gél- és a kotési id6, magasabb h6mérséklet gyorsitja a folyamatot, révidebb
id6 all rendelkezésre.

e UV dllésag: A migyantdk UV allésaga fligg a kémiai Osszetételiiktdl, altaldban elmondhatd, hogy a
legmagasabb UV allésaguak a poliuretan gyantdk, aztan a poliészter gyantak. A vinilészter és az epoxi
gyantak UV allésaga altaldban gyenge. Ma mar azonban sok korszer({ adalékanyaggal, ez utébbiak UV
allosaga is javithatd, sok ilyen specidlis gyanta kaphaté a piacon.

e \Vegyszerallosag és ozmozis allésag: A vegyszerallésag alatt a mligyantabdl gyartott termék
ellenalléképességét értjiik savak, lugok, alkoholok és mas kemikalidkkal szemben. Az ozmazis allésag azt
mutatja meg, hogy a termék tartdsan vizben allva mennyire all ellen a vizmolekuldk behatoldsanak. Mind
két tulajdonsag az alapanyagon kiviil, nagy mértékben fligg a kivitelezés minGségétél is. Altaldban az
alabbi sorrend allithatd fel:

Vinilészter (leginkdbb ellenall) > Epoxi > Poliészter > Poliuretdn (gyengébb ellenalléképesség)
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e HGallésag: A migyantak hdalldsagat az u.n. HDT értékkel adjak meg a miigyanta gyarték. A HDT — a
lehajlasi hémérséklet terhelés alatt, azt a h6mérsékletet mutatja, ami felett a mligyanta szilardsaga
fokozatosan csokken. Pl. egy fekete kompozit lemez a napon akar 60 C-ra is felmelegedhet és ezen a
hémérsékleten mar a sajat sulya alatt is meghajolhat, mig ez normal h6mérsékleten nem fordul elé.
Altaldban az alabbi sorrend 4llithaté fel:

Vinilészter (magas hGalldsag) > Epoxi > Poliészter > Poliuretan (gyenge héallésag)

e Ragasztasi / tapadasi képesség mas anyagokhoz: A kiilonb6z6 felliletek ragasztasi/tapadasi képessége
kiilonb6z6, ezt erésen befolyasolja a felllet elGkészitése a ragasztas el6tt. A kompozitok esetében
minden esetben ajanlott ragasztas el6tt az érdesités csiszolassal, portalanitas és zsirtalanitas acetonnal.
Altalaban elmondhaté:

Poliuretan (kdnnyen ragaszthatd)>Epoxi >Vinilészter>Poliészter (gyenge tapadasi képesség)

e Ar: A mgyantak arat erGsen befolydsolja a konkrét tipusa, de altaldban az alap tipusokra az alabbi
sorrend allithato fel:

Poliészter (legolcsébb)< Vinilészter < Epoxi < Poliuretan (legdragabb)

e  Viszkozitas: Mas néven folydoképesség a mlgyantak fontos paramétere. Minél nehezebben folyik,
értéke annal nagyobb. A gyanta tipusatdl fuggetlenil a gyarté az adott felhasznalashoz optimalizalja. Pl
egy lamindld gyantanak nem lehet tul alacsony a viszkozitasa, mert lefolyik a fligg6leges feliiletekrél, de
egy vakuum infuzids gyantanadl elényos az alacsony viszkozitds, hogy kénnyebben dramoljon az erdsitd
anyagban.

A sorrend tdjékoztato jellegli, nem dltaldnosithato, nagyban fiigg a konkrét miigyanta tipustdl. Kérjiik minden
esteben tanulmdnyozza az adott anyag miszaki adatlapjat.

Az alabbi 6sszefoglald tablazat mutatja, hogy migyantdink milyen technoldgidkhoz ajanlottak illetve milyen
modon dolgozhatok fel:

Technoldgia Poliészter | Vinilészter Epoxi Poliuretan
Laminalas X X X
VaTkuu,m, infuzio / X X X
Injektdlas
Ontés X X X X

) Kenés X X X X
Fellet- 1o bras X X X
bevonas [ —

Onteriild X X

Az alabbiakban egy 06sszehasonlité tablazatban mutatjuk be a mligyantak tipikus mechanikai értékeit
onmagukban, erdsitd, illetve téltéanyag nélkiil:

. ; Poliészter Vinilészter Epoxi Merev Poliuretan

Tulajdonsag

gyanta gyanta gyanta gyanta
:g?”“ag HDT: 65°C HDT: 95°C HDT: 55°C HDT: 50°C
Hajlitdszilardsag 85 MPa 125 MPa 120 Mpa 65 MPa
Hajlité modulus 3900 MPa 3800 MPa 3300 MPa 2000 MPa
Szakitdszilardsag 50 MPa 80 MPa 75 MPa 50 MPa
Szakité modulus 3900 MPa 3500 MPa 3500 Mpa 2000 MPa
Szakadasi nyulas 1,5% 4-5% 5-8% 5%




