
Mold Max™ 

termékcsalád 
Kondenzációs kötésű szilikongumi-vegyületek 

 

Termékleírás 
A Mold Max™ szilikonok rendkívüli szakítószilárdsággal, megmunkálhatósággal és élettartammal bíró, 

ónkatalizátoros szilikongumi-vegyületek. Hosszú élettartamuk a Smooth-On egyedülálló „Libra”-katalizátorának 

köszönhető. Egyéjszakás kötésidővel rendelkeznek. A Mold Max™ darabok csomósodó jelleggel szakadnak (a 

szakadás helyén rögtön csomó keletkezik, amely meggátolja a sérülés továbbterjedését). A víztiszta (színtelen) 

Mold Max™ 15T és 27T alkalmas öntőminták, vagy - Silc Pig szilikonfesték hozzáadásával – speciális 

effektusok készítésére is.  

 

A Mold Max™ szilikonok a modell legapróbb részleteit is visszaadják. Számos ipari és művészeti területű 

alkalmazásuk közül néhány: öntőminták készítése prototípusok, bútorok, szobrok, építészeti elemek, stb. 

reprodukciójához. 

A Mold Max™ 10, 17T, 20, 27T és 30 szilikonok Thi-Vex™ II hozzáadásával sűríthetőek, így kenhető 

formában is alkalmazhatók. 

 

Mold Max™ szilikonmintákba sokféle anyagot önthetünk, pl. viaszt, gipszet, alacsony hőfokon olvadó 

fémeket/fémötvözeteket, vagy uretán-, epoxi- és poliészter-gyantákat (mindezt formaleválasztó alkalmazása 

nélkül).  

 

Technikai adatok 
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keverési 

arány 

Szín Fajsúly 
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Mold 

Max 10 
10 100A:10B 

Világos 

rózsaszín 
1.15 15,000 17.7 529 3,26 0,24 0,04 

Mold 

Max 

15T 

15 100A:10B Áttetsző 1.08 20,000 16.64 600 3,38 0,24 0,08 

Mold 

Max 20 
20 100A:10B 

Világos 

rózsaszín 
1.18 25,000 19.47 512 3,83 0,33 0,04 

Mold 

Max 

27T 

27 100A:10B Áttetsző 1.11 30,000 19.47 400 3,97 0,44 0,08 

Mold 

Max 30 
30 100A:10B Rózsaszín 1.18 25,000 22.125 300 3,98 0,76 0,08 

Mold 

Max 40 
40 100A:10B Mentazöld 1.14 45,000 21.24 250 3,79 1,31 0,15 

 

 

Javaslatok az előkészülethez 
 
Szigetelőanyag/formaleválasztó alkalmazása… A Mold Max™ szilikongumi megszilárdulását gátolhatják a 

kén-alapú agyagok, amely a sablon érintkezési felületének ragacsosságához vezethet, akár a teljes öntőminta 

megszilárdulását is megakadályozhatja.. Ha kérdéses a gumianyag és a felület összeférhetősége, ajánlott egy 

kisebb próbakenés elvégzése. A minta egy kevésbé kritikus részére vigyünk fel kis mennyiségű gumit. Nem 

megfelelő a megkötési folyamat, ha a megadott kötési idő elteltével a gumi ragacsos vagy folyós állagú. 

 

A helyes megkötés biztosításához általában elegendő, ha a modellt átlátszó akril-lakkal fújjuk be, védőréteget 

képezve annak felületén. Hagyjunk időt a szigetelőanyag alapos megszáradására. Noha általában nem szükséges, 



formaleválasztó alkalmazása a legtöbb esetben megkönnyíti az elkészült darab leválasztását a mintáról. Az Ease 

Release 200™ jól bevált formaleválasztó szilikongumi-minták készítéséhez, illetve újonnan megkötött szilikon 

régebbi szilikonról való leválasztásához. A Mann Ease Release™ termékeket keresse a Smooth-Onnál vagy 

helyi Smooth-On forgalmazójánál!  

Mivel nincs két tökéletesen azonos feladat, mindig javasolt egy kisebb próba elvégzése, ha kérdéses a 

termék alkalmassága az adott célra.  

 

Az anyag kimérése és keverése…Az anyagokat meleg környezetben tároljuk és használjuk fel (72° F / 23° C). 

Ne tároljuk az anyagokat 75° F / 23° C –nál magasabb hőmérsékleten! A keverés megkezdése előtt alaposan 

kavarjuk fel az A-komponenst (bázis), hogy az esetlegesen leülepedett töltőanyag újra elkeveredjen. Öntsük ki a 

megfelelő mennyiséget az A és B komponensből egy keverőedénybe (100 rész A 10 rész B-hez, súly szerint), 

majd alaposan keverjük el őket 3 percen keresztül, közben többször lekaparva az edény oldalára illetve 

aljára rakódott anyagot. Az A- és B-komponens elkeverése után ajánlott légmentesíteni a keveréket. 2-3 percig 

légmentesítsünk 0,02 bar  nyomáson; az edényben legyen elegendő hely a megnövekedett térfogatú anyagnak.  

 

A termék kiöntése  A termék megkötése Az öntvény teljesítménye 
A termék kiöntése… A legjobb eredmény érdekében a keveréket a minta egyetlen, legmélyebb pontjába öntsük. 

A gumi, utat találva magának, megtölti a modellt. Egyenletes tempóval minimalizáljuk a bennragadó levegő 

mennyiségét. A folyékony guminak a modell-felszín legmagasabb pontjától számított kb. ½ hüvelyk (1.3 cm) 

magasságban kell kiegyenlítődnie.  

 

Az anyag megkötése…Az öntvény mintáról való leválasztása előtt hagyjuk száradni azt egy éjszakán keresztül 

(legalább 16 óráig), szobahőmérsékleten (77° F/25° C). A CONDENSATION REACTION melléktermékeként a 

mintára kicsapódik némi nedvesség vagy alkohol, amely meggátolhatja egyes uretán-gyanták és gumik 

megkötését. Ezt a gumi utóhőkezelésével (4-5 órán át 125°F / 51°C hőmérsékletnek tesszük ki) lehet 

kiküszöbölni. Használat előtt hagyjuk, hogy a minta szobahőmérsékletre hűljön. A száradó gumit ne tároljuk 65° 

F / 18° C-nál hűvösebb helyen! 

 

A Mold Max™ 10, 20 és 30 szilikon sűrítése THI-VEX™ tixotrópikus adalékkal:  A Mold Max™ 10, 20 és 

30 szilikonok sűríthetőek, ezáltal függőleges felszínek kezelésére is alkalmassá válnak. A hozzáadott THI-

VEX™ mennyiségének változtatásával különböző állagú keverékeket tudunk előállítani. 

 

A THI-VEX™ mennyiségét az A-komponens arányában mérjük ki. Mindkét komponenssel alaposan el kell 

keverni! 

 

A komponens  +  B-komponens (katalizátor) (alaposan elkeverve) + THI-VEX (A-komponens arányában)    

=    Állag 

 

100 rész  10 rész    ½ rész (0.5%) (A-komponens arányában)            Sűrű 

100 rész  10 rész    1.0 rész (1.0%) (A-komponens arányában)                      

Sűrűbb 

100 rész  10 rész    2.0 rész (2 %) (A-komponens arányában)            

Legsűrűbb 

 

Vigyünk fel egy réteg gumit. A következő réteg felvitele előtt várjuk meg, hogy az előző „ragacsos” állagúvá 

váljon. Az elkészült minta legalább 3/8 hüvelyk (1 cm) vastag legyen. Tartóváz felépítése előtt a gumit hagyjuk 

állni egy éjszakán keresztül. 

 

FastCat™ szilikongumi-katalizátorral gyorsíthatjuk a Mold Max™ szilikongumi megkötését. Az eredeti Mold 

Max™ B-komponens helyett (vagy azzal együtt) használt FastCat™ hatására a kötésidő egy éjszakáról akár 30 

percre is lecsökkenthető. Megjegyzés: az anyag megmunkálhatósági ideje a keverékhez adott FastCat™ 

mennyiségével arányosan csökken. A pontos keverési arány-kötésidő párok megtalálhatóak a FastCat™ 10, 20 

és 30-hoz tartozó termékleírásokban (kérje a Smooth-Ontól vagy helyi Smooth-On forgalmazójától). Az eredeti 

Libra™-katalizátor FastCat™-tel való helyettesítése csökkenti az öntvény élettartamát.   

 

A Mold Max™ Thinner hígító semleges szilikonfolyadék, amely csökkenti az addíciós- vagy kondenzációs-

kötésű szilikongumi-termékek viszkozitását. Az MM Thinner a következő előnyökkel bír: 1] A keverék (A+B) 

alacsonyabb viszkozitásából adódóan a gumi rövidebb idő alatt légmentesíthető. [2] A keverék (A+B) jobban 

befedi a modell részletekben gazdag területeit is. [3] Az MM Thinner csökkenti a megkötött szilikongumi végső 



Shore-keménységét (durométer). [4] Az edényidő (megmunkálhatósági idő) a hozzáadott MM Thinner 

mennyiségével arányosan nő. Hátránya, hogy a végső szakító- és tépőszilárdság a hozzáadott MM Thinner 

mennyisége arányában csökken. A hígító azonban nem befolyásolja a Mold Max™ gumik csomós szakadási 

tulajdonságát. Részletekért lásd a Mold Max™ Thinner termékleírását (keresse a Smooth-Onnál, vagy helyi 

Smooth-On forgalmazójánál)! 

 

Mielőtt a fenti, vagy bármely más Smooth-On termék használatát elkezdené, olvassa el az adott termékhez 

tartozó Anyagbiztonsági Adatlapot (MSDS – Material Safety Data Sheet), melyet kérésre a Smooth-On szívesen 

rendelkezésére bocsát. Minden Smooth-On termék használata biztonságos, ha az utasításoknak megfelelően 

járunk el. Legyen körültekintő! Csak megfelelő szellőzéssel rendelkező helyiségben használja a terméket. Az 

anyag bőrrel vagy szemmel való érintkezése irritációt okozhat. Ha a szemünkbe kerül, bő vízzel 15 percig 

öblítsük, majd azonnal forduljunk orvoshoz. A bőrről vízmentes kéztisztítóval távolítsuk el, majd szappanos 

vízzel öblítsük le. Figyelem: Bár e tájékoztatóban szereplő adatokat helyesnek véljük, semmilyen garanciát nem 

vállalunk az adatok pontosságára, illetve a termék ezen adatokon alapuló felhasználását és a felhasználásból 

adódó esetleges jogsértéseket illetően. A felhasználó köteles megállapítani, valóban megfelelő-e a termék az 

adott feladat elvégzéséhez, és köteles felelősséget vállalni minden ebből származó kockázatért.   
 

Honlapcím: www.smoothon.hu 


